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Identifikace dodaného vyrobku

Oznacit Model Vyrobni ¢islo / verze
O Plynova vyhen MINI
O Plynova vyhen KLASIK
O Plynové vyheri DAMASEK
O Tavici pec A5
O Tavici pec A20
O Plynovy horak DRACI DECH
Datum pfeddani: Prodejni doklad:

Vazeny zakazniku

Dékujeme Vam za zakoupeni vyrobku BRADAC3D. Pfed prvnim pouZitim si peclivé prectéte cely ndvod,
seznamte se s ovladanim, bezpe€nostnimi opatfenimi a riziky prace s plynem a vysokou teplotou. Navod
uchovejte po celou dobu pouZivani a predejte jej dalSimu uZivateli. V pripadé nejasnosti kontaktujte
vyrobce.
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1. Urceni vyrobku a technické udaje

Vyrobek Uéel a provozni limit Zvl1astni vlastnost

MINI Ohtev a taveni kovt do 1 250 °C Bez dvitek

KLASIK Ohtev a taveni kovl do 1 250 °C Predni a zadni dvifka; neni
urcena ke kovarskému svarovani

DAMASEK Ohtev a taveni kova do 1 400 °C Predni a zadni dvirka; kovarské
svarovani

Tavici pec A5 Ohrev a taveni kovt do 1 250 °C Pri provozu uzaviené viko

Tavici pec A20 Ohtev a taveni kov do 1 250 °C Pfi provozu uzaviené viko

DRACIi DECH Ohrev a taveni kovii do 1250 °C  Palivo: propan nebo propan-

butan; provozni tlak 0,9-2 bar

Technické parametry a rozmeéry (u peci vnitfni @ x vyuZitelna vyska; u hordku délka x @).

Vyrobek VngjsiSx HxV Vniténi § x H x V Hmotnost (kg) Provozni teplota
(mm) (mm) /@ xV

Vyhen MINI 1250°C

Vyhern KLASIK 350 x 300 x 250 300 x 240 x 100 7,5 1250°C

Vyhern DAMASEK 420 x 340 x 370 300 x 180 x 180 18,7 1400 °C

Tavici pec A5 © 350 x 360 @ 180 x 260 6,3 1250°C

Tavici pec A20 @ 440 x 460 @ 275 % 330 15,06 1250°C

HoFak DRACT — - 1250°C

DECH

Hmotnosti predstavuji samotnou pec nebo vyhen véetné Zaruvzdorné izolace, bez hordku a dalsiho

prislusenstvi.

Provozni limity jsou stanoveny vyrobcem pro jednotlivé modely. Technické rozméry a hmotnosti se doplni
do pripravené tabulky.

2. Zakladni bezpecnostni opatreni

e Zarizeni obsluhuje poucend dospéla osoba. Mladistvi od 10 let se mohou ucastnit pfimérenych

dilenskych ¢innosti pouze pod nepretrzitym piimym dohledem dospélé osoby; manipulaci s plynem,
zapalovani a praci s taveninou provadi zptisobila dospéla osoba.
e Zafizeni provozujte pouze pod nepietrzitym dohledem. Hofak DRACI DECH v zékladnim provedeni

nemad automatickou pojistku zhasnuti plamene; pti zhasnuti miize dal unikat plyn.

¢ Pracujte na pevném, rovném a nehoflavém podkladu. DodrZujte odstup nejméné 3 m od hoflavych
predmétl podle pokynu vyrobce; soucasné vyhodnotte salavé teplo, smér plamene a konkrétni

podminky mista.

e  Pri pouZiti uvnitt zajistéte prokazatelné dostate¢ny privod spalovaciho vzduchu a bezpecny odvod

spalin. Nedostate¢né vétrani miiZze zpisobit smrtelnou otravu oxidem uhelnatym. Pouhé otevirené okno
nemusi byt dostacujici.
e  Pritaveni a liti kovi pouZivejte odpovidajici ochranu o¢i a obliceje, Zaruvzdorné rukavice, nehotlavy

pracovni odév a uzavienou pracovni obuv.
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e PracovisSté vybavte vhodnym hasicim vybavenim podle konkrétnich rizik. Nikdy nepouZivejte vodu na
roztaveny kov.

¢ Nedotykejte se kovového plasté, dvirek, vika, hotfdku ani pracovnich néstroji béhem provozu a po ném,
dokud bezpetné nevychladnou.

¢ Nepracujte pod vlivem alkoholu, drog, pfi inavé nebo zhorSené pozornosti.

e  Chrariite zarizeni pred deStém, snéhem a vlhkosti. Skladujte je v suchu.

3. Zakazané manipulace

e Provozovat zatizeni pri podezieni na unik plynu, poskozeni hadice, regulatoru, spoji nebo hotraku.

¢ Pouzivat nevhodny, neovéreny ¢i poSkozeny reguldtor nebo hadici, prekracovat pripustny tlak,
pripojovat hotrdk pifimo k lahvi bez vhodné regulace tlaku.

e  ZkouSet tésnost plynového spojeni plamenem.

¢ Ponechdavat zafizeni bez dozoru nebo se od néj vzdalovat s otevienym privodem plynu.

e Zasahovat do trysky, plynového kohoutu, smé$ovani nebo bezpecnostnich prvki bez schvaleného
postupu a kvalifikace.

e U vyhni KLASIK a DAMASEK provozovat pfedni ¢i zadni dvifka v jakékoli mezipoloze.

e Prekracovat teplotni limity modelu nebo pouzivat KLASIK ke kovarskému svarovani.

e Premistovat, prevracet nebo rozebirat rozpalené zarizeni.

e Vkladat mokry materidl do roztaveného kovu; pouzivat vlhky, poSkozeny ¢i nevhodny kelimek.

e Pouzivat pec s otevienym vikem béhem béZného taveni; pripadny vyjimeény pracovni postup musi byt
zv1ast ovéren.

¢ Nechat tavidla, zejména borax, plisobit na nechranénou izolaci.

e Provozovat zafizeni v uzavirenych, nevétranych prostorach, u horlavych latek nebo v prostfedi s
nebezpecim vybuchu.

4. Plynova soustava a kontrola pred pouzitim

Palivo: propan nebo propan-butan. Plynova hadice urcend pro tento plyn: vnitini primeér 9 mm, vnéjsi
prameér 13 mm. Reguldtor s manometrem: rozsah nastaveni 0,5-4 bar, priitok 14 kg/h. Provozni tlak hoidku
je pouze 0,9-2 bar; nejvyssi tlak regulatoru 4 bar neni pripustnym provoznim tlakem horaku. Pojistka proti
pretrzeni hadice mlzZe uzavrit plyn pfi vyrazném poskozeni hadice, nikoli vak spolehlivé pii kazdém
malém uniku. Plynové lahve nikdy neplrite u automobilnich vydejnich stojand.

e Pred kazdym pouZitim zkontrolujte stav a Cistotu hadice, spoji, regulatoru, ventilu a hoiraku. Staré
hadice mohou uvoliiovat necistoty, které mohou ucpat trysku.

¢ Plynovou ldhev postavte a zajistéte v poloze pfedepsané jejim dodavatelem; chrarite ji pred teplem,
plamenem a mechanickym poSkozenim.

e Pripojeni provedte podle navod vSech soucasti plynové soustavy. Pfed spusténim zkontrolujte tésnost
vhodnym prostfedkem urcéenym pro detekci uniku plynu.

e Presvédcte se, Ze je horak pevneé a spravneé usazen a Ze plamen a spaliny neohtivaji jeho privodni ¢asti.

e Pokud je spoj netésny, tryska zanesend, plamen nestabilni nebo se hofdk nadmeérné zahriva, zafizeni
nespoustéjte.

Pred uvedenim do provozu pouzijte vyhradné soucasti urcené pro propan nebo propan-butan a zkontrolujte
tésnost vSech spojiL.
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5. Zapaleni, provoz a vypnuti horaku

Pred zapdlenim zkontrolujte tésnost plynové soustavy, pfivod vzduchu a bezpecné odvétrani prostoru. Pri
nezdafeném zapdleni ihned uzavtete plyn a pred dalSim pokusem prostor vyvétrejte.

e  Otevrete ventil plynové lahve a nastavte na reguldtoru vychozi tlak priblizné 1,5 bar.

e Nastavte zadni regulacni podlozku pfrivodu vzduchu priblizné na mezeru 2 mm. Pfipravte vhodny
prodlouzeny zapalovac, nevystavujte ruce ani oblicej usti horaku.

¢ Pomalu oteviete ovladaci paku hotaku, aZ zacne proudit plyn, a bez prodleni zapalte vhodnym
zapalovacem. Nenechavejte nezapaleny plyn proudit do prostoru pece. Pokud se plamen ihned
nevytvori, uzavrete privod plynu a prostor odvétrejte.

e Nechte hotdk zahtat, aZ se plamen a zvuk ustdli. Poté 1ze tlak podle podminek sniZit aZ na 0,9 bar;
provozni rozsah je 0,9-2 bar. Nastaveni vzduchu se muiZe liSit uvnitt, venku a v raznych nadmotskych
vySkach. Po celou dobu sledujte stabilitu plamene a vétrani; zatizeni nikdy nenechdvejte bez dozoru.

e  Priukonceni prace uzavrete pfivod plynu na lahvi a bezpecné odstavte hofdk v pofadi ovéreném pro
pouZzitou soustavu. Uzavieni pdky na horaku samo o sobé nenahrazuje uzavreni lahve.

DULEZITE: Hotdk nem4 automatickou pojistku zhasnuti plamene. P¥i zhasnuti ihned uzav¥ete plyn,
odvétrejte a zjistéte pric¢inu. Postup zapalovani a pouZiti soustavy musi odpovidat konkrétnimu provedeni
zafizeni.
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6. Plynové vyhné MINI, KLASIK a DAMASEK

6.1 Poloha dvirek

Vyhen MINI dvitka nemd. Vyhné KLASIK a DAMASEK maji samostatné ovlddand piedni a zadni dviika.
Kazda dvirka sméji byt pouze zcela oteviena nebo zcela zavienda. Castetné oteviena dvirka jsou zakazéna:
mohou usmeérnit horké spaliny na plast, panty a dviika a zptisobit lokalni prehiati nebo deformaci.

Predni Zadni Pokyn

Oteviena Zavrena Pripustné pouze pri zajiSténém
odvodu spalin a stabilnim hofeni

Oteviena Otevrend Pripustné pouze pfi zajiSténém
odvodu spalin a stabilnim hofeni

Zavrena Zavrena Pripustné pouze pri zajiSténém
odvodu spalin a stabilnim hofeni

Zaviena Oteviena Pripustné pouze pri zajiSténém
odvodu spalin a stabilnim hofeni

Pooteviena Jakékoli ZAKAZANO

Jakakoli Pooteviena ZAKAZANO

6.2 Teploty a pouziti

MINI: maximdalné 1 250 °C.

KLASIK: maximdlni provozni teplota 1 250 °C. Vyhen neni urcena ke kovarskému svarovani.
DAMASEK: maximalni provozni teplota 1 400 °C. Vyheri je urcena také ke kovaiskému svaiovani.
Zatizeni mizZe podle zkuSenosti vyrobce pracovat nékolik hodin, vZdy vSak pod dohledem a bez
prekracovani pripustnych teplot a zatiZeni.

Borax a jind tavidla mohou chemicky naruSovat ochrannou vrstvu a izolaci. PouZivejte vhodnou
ochranu vyzdivky, pracovni podlozky a pravidelné kontrolujte stav dna.
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7. Tavici pece A5 a A20
e Pec pouZivejte pouze s kompatibilnim hofakem DRACI DECH a vhodnym kelimkem pro dany kov a
pracovni teplotu.

e  Pri bézném taveni musi byt viko zaviené. Nikdy se nenakldnéjte nad otvor pece.

¢ Kelimek umistéte stabilné tak, aby jej plamen obtékal, nikoliv pfimo prudce naméhal na jednom misté.
Ovérte dostatecné odstupy od stén a bezpecné vyjmuti.

¢ Novy kelimek ptipravte a vysuste podle pokynt jeho vyrobce. Vyrobcem popsané pomalé zahiivani az
do zrudnuti nelze bez ovéfeni pouZzit pro vSechny materidly kelimkd.

e Kelimek udrZujte v suchu, pred kazdym pouZitim kontrolujte praskliny a jiné poSkozeni. NepouZzivejte
mokré nastroje, vsazku ani kelimky.

e  Pripodezreni na prasknuti kelimku, Uinik taveniny nebo naruseni vyzdivky okamzité preruste privod
energie, je-li to bezpecné, a nechte prostor zabezpeceny; nelijte vodu na taveninu.

¢ Taveni material@ uvoliujicich toxické vypary nebo vyZadujicich zvlastni technologii neprovadéjte bez
odpovidajictho odsavani, vybaveni a odbornych znalosti.

Maximalni velikost kelimku: tavici pec A5 — kelimek A5 (horni @ 124 mm, vyska 152 mm, spodni @ 86 mm);

tavici pec A20 — kelimek A20 (horni @ 197 mm, vySka 260 mm, spodni @ 145 mm). Kelimek musi byt stabilné

usazen a kolem néj musi z@stat prostor pro obtékani horkymi spalinami. Maximalni provozni teplota obou
peci: 1 250 °C.
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8. Vyzdivka - priprava, prvni vypal a udrzba

Vnitfni izolaci tvori Zdruvzdornd rohoz chrdanénd dodavanou Zaruvzdornou maltou. Pfesné obchodni
oznaceni pouzitych materialé neni soucasti zdkaznického navodu. Pro opravy pouZivejte materialy
doporucené BRADAC3D.

Zarizeni Tloustka izolace Dodavana malta / dvé vrstvy
MINI 25 mm 0,5 kg

KLASIK 25 mm 1kg

DAMASEK 50 mm 2 kg

Pec AS 25 mm; viko 50 mm 1kg

Pec A20 25 mm; viko 50 mm 2 kg

Priprava malty pro nanaseni $tétcem: smichejte 4 dily suché Zaruvzdorné ochranné malty a 5 dilt vody.
Dukladné rozmichejte do rovnomérné konzistence vhodné pro nanaseni Stétcem.

e  Priprdci s izolacni rohoZi omezte prasnost; pouzijte vhodnou ochranu dychacich cest, o¢i a rukou podle
bezpecnostnich listh pouzitych materiala.

¢ Naneste prvni rovnomérnou vrstvu Stétcem. Orientacni tlouStka jedné vrstvy je priblizné 2 mm.

¢ Nechte ji uplné vyschnout. Pfi 25 °C to miiZe trvat kolem 2 hodin; v chladu 10-12 hodin i déle. Doba je
orientacni, rozhoduje skute¢ny stav vrstvy.

¢ Naneste druhou vrstvu a nechte ji rovnéz uplné vyschnout.
vyzdivku.

e  Prizahfivani mtzZe povrch Zhnout oranzoveé; po vychladnuti ziskdva béZovy odstin. Barva neni sama o
sobé prikazem dokonc¢eného vypalu.

Podle provozniho postupu vyrobce trva prvni vypal pribliZné 10 minut p¥i teploté kolem 1 000 °C. Po vypalu
1ze pfi bezpecném stavu zafizeni navazat béZnym provozem bez nutnosti uplného vychladnuti.

Drobné vlasové trhliny a lokdlni odlupovani ochranné malty mohou vznikat béZnym tepelnym namahanim.
Pri odhaleni rohoze, vyrazném poskozeni nebo uvolnéni izolace zarizeni odstavte a vyzdivku opravte.
Zaruvzdornou rohoZz a maltu miiZe uZivatel vyménit po tiplném vychladnuti a odpojeni plynu podle
schvaleného opravného postupu.

Zéaruvzdornd ochranna malta omezuje pfimé ptisobeni plamene a mechanické namahéni rohoZe. Pravidelné
kontrolujte stav ochranné vrstvy a poSkozend mista opravujte. Technické parametry samotné rohoze jsou
uvedeny v priloZeném bezpec¢nostnim listu; pouZiti celé vyzdivky vychdazi z konstrukce zafizeni.

9. Kontrola a pravidelna udrzba

e Pred kazdym pouZitim: kontrola tésnosti spoji, hadice, regulatoru, horaku, uchyceni a viditelného
poskozeni.

e Po vychladnuti: odstrarite volné necistoty, kovové zbytky a usazeniny bez poSkozeni ochranné vrstvy.

e Pravidelné kontrolujte panty, dvirka, viko, plast a Zaruvzdornou ochrannou vrstvu.

e ZneciSténou trysku nebo plynovy ventil nepropichujte dratem a neupravujte otvor; plynové Casti svéite
kvalifikované opraveé.

e Neskladujte kelimky, izola¢ni materidly ani plynové prisluSenstvi ve vlhku.
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10. Mimoradné situace

Jakékoli zasahy do plynové ¢asti musi byt provedeny bezpeénym a odborné zptasobilym zplsobem.

Situace

Bezprostredni opatfeni

Zapach nebo unik plynu

Zhasnuti plamene

Neobvykly zvuk, zpétné horeni, prehrati horaku

Praskly kelimek / rozlity kov

Podezreni na otravu spalinami

Je-li to bezpecné, uzavrete ventil lahve;
nevytvarejte jiskry, nemanipulujte s elektrickymi
spinaci, opustte ohroZeny prostor a privolejte
pomoc podle zadvaznosti.

Okamzité bezpecné uzavrete plyn; zajistéte
odvétrani, zjistéte pricinu. Nezapalujte znovu,
dokud neni prostfedi bezpecné.

Preruste provoz a uzavrete plyn, pokud to lze

bezpecné; zafizeni nepouzivejte do odstranéni

priciny.

Nevstupujte do oblasti rozstriku, nepouZzivejte
vodu; bezpecné odstavte zdroj tepla a postupujte
podle havarijniho planu pracovisté.

Preruste provoz, presurite postizeného do
bezpecného prostredi bez ohroZeni zachrance a
volejte 155 nebo 112.

Volejte 150 nebo 112; uzavirejte plyn pouze pokud
je to bezpelné. Nevystavujte se nebezpeci vybuchu

lahve.

11. Odstranovani zavad

Projev

MoZna pri¢ina

Postup

Horak nehori / ma maly vykon

Plamen zhasina

Prehriva se horak

Deformace dvirek / plasté

Droleni malty

Poskozeni kelimku

Nedostatecny privod plynu,
nevhodny reguldtor, zanesena
tryska

Nespravny tlak, privod vzduchu,
vitr nebo zavada soustavy

Nespravné usazeni, proudéni
horkych spalin

Lokalni prehrati, pooteviena
dvirka nebo konstrukéni zdvada

Tepelné cykly, mechanické
poskozeni, plisobeni tavidel

Vlhkost, tepelny Sok, opotfebeni
¢ivyrobnivada

Odstavit, ovérit soustavu a
Cistotu; plynové casti predat
odborné opraveé

Uzavrit plyn, odvétrat,
nepokracovat bez odstranéni
priciny

Okamzité odstavit; zkontrolovat
uchyceni a usazeni po
vychladnuti

Odstavit a zdokumentovat stav;
kontaktovat vyrobce

Po vychladnuti zkontrolovat a
obnovit ochrannou vrstvu

Kelimek vyradit a posoudit
pricinu
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12. Reklamace a prava zakaznika

Pri zjiSténi zavady preruste pouZzivani, pokud by dalSi provoz mohl byt nebezpeény nebo zavadu zvétsit.
Pripravte doklad o koupi, oznaceni modelu, popis zdvady, okolnosti vzniku a pokud moZno fotografie.
Kontaktujte prodejce zptisobem uvedenym v jeho aktualnich obchodnich podminkach.

Pfi posuzovani pri¢iny poSkozeni 1ze zohlednit napriklad provoz s pootevienymi dvirky, pfekroceni teplot,
nevhodnou plynovou soustavu, pisobeni tavidel nebo vlhkost kelimku. Zadna z téchto okolnosti vak sama o
sobé automaticky neznamena zamitnuti reklamace; rozhodujici je skute¢na pri¢ina vady a pouZitelna pravni
uprava.

Tento navod neomezuje zdkonna prava kupujiciho z vadného plnéni. Pfipadna smluvni zaruka za jakost, jeji
rozsah a doba se Fidi vyslovnymi podminkami poskytnutymi pfi prodeji. Pro spotfebitele a podnikatele se
mohou uplatnit odliSnd zdkonna pravidla.

13. Skladovani, preprava a likvidace

e Pred prepravou nechte zarizeni uplné vychladnout, odpojte plynovou soustavu a zajistéte pohyblivé
casti.

e DPrepravujte tak, aby nedoslo k ndrazu do vyzdivky, deformaci plasté a poSkozeni plynovych casti.

¢ Skladujte v suchu, mimo dosah déti a zdroji tepla. Plynové lahve skladujte podle pozadavkd dodavatele
plynu a mistnich piedpist.

e Privyrazeni oddélte kovové Casti, izolaci a dalSi materidly a predejte je opravnénému zarizeni podle
platnych pravidel.

Kontrola pred predanim Ano / ne / neaplikuje se

Spravny model a vyrobni verze

Kontrola mechanického stavu a dvirek / vika
PriloZené prisluSenstvi a spravné pripojovaci
prvky

PriloZena malta, Stétec a ochranné pomiicky dle
sestavy

Predan navod a bezpecnostni upozornéni

Ovérena funkce a bezpecnost podle kontrolniho
postupu vyrohce

14. Kontakty
BRADAC3D - Jan Brada¢, Podomi 105, 683 04 Podomi | IC 88645096 | tel. +420 704 024 174 | bradac3d.cz
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PRILOHA - PREDAVACI A KONTROLN{ PROTOKOL

BRADAC3D | Cislo zakéazky: | Datum:

Zéakaznik / ¢islo objedndvky:

Rok / vyrobni série: Datum expedice/predani:

Vyrobek / prislusenstvi MnoZzstvi Poznamka / typ

Vyheri MINI

Vyheti KLASIK

Vyhent DAMASEK

Tavici pec A5

Tavici pec A20

Hoirak DRACI DECH

Plynovy reguldtor s manometrem

Plynova hadice

Pojistka proti pfetrZeni hadice

Tavici kelimek

Klesté na kelimek

Zéaruvzdornd ochranné malta (kg)

Zaruvzdornd roho?

Néavod k obsluze / prilohy

Jiny vyrobek:

Jiny vyrobek:

Jiny vyrobek:

Jiny vyrobek:

Vystupni kontrola (zasSkrtnéte): (] kompletnost [Jmechanicky stav [Jplynové spoje (je-li relevantni) [
funkéni zkousSka (je-li relevantni) [J dokumentace

Poznamky:

Kontroloval: Podpis:

Prevzal (pfi osobnim pfeddani):
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BRADAC3D | NAVOD K OBSLUZE A BEZPECNEMU POUZIVANI

PRILOHY K DOKUMENTACI

1. Kompletni zkuSebni protokol Strojirenského zkuSebniho ustavu €. 39-14909/T (14. 7. 2020). V priloZeném
PDF je zachovan originalni dokument bez zasaht.

2. Cesky pieklad bezpeénostniho listu Zdruvzdorné rohoze zaruvzdorné rohoze. Neoficidlni pieklad
dokumentace vyrobce.

Prilohy 1 a 2 jsou fyzicky pFipojeny ke spolenému PDF. Ve Wordu jsou uvedeny jako samostatné
dokumenty; kompletni origindlni zkuSebni protokol je nutné zachovat beze zmén.
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Hoféak na propan / propan

Typové oznaéeni:  Draci dech

A
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STROJIRENSKY

ZKUSEBNI USTAV

Notified Body 1015




Strojirensky zkusebni Ustav, s. p.
Hudcova 424/56b, 621 00 Brno
Zku$ebni laboratof, pracovisté 1

PROTOKOL O ZKOUS
&. 39-14909/T

Vyrobek: Horéak na propan / pro

Typové oznaceni:  Draci dech

Objednatel:

Vyrobce:

Holomek

1x SZU, s.p.
1x objednatel

Bez pisemného souhlasu SZU se nesmi protokol reprodukovat jinak n.ei cely.
Vysledky zkouSek a ovéfeni se tykaji pouze zkouSenych vyrobku.

v_2.0-8Bmo-2013



Strojirensky zkusebni ustayv, s.p. Protokol o zkou$ce €. 39-14909/T
Hudcova 424/56b, 621 00 Brno

Zku$ebni laboratof, pracovists 1 Strana 2 (celk

Zkousky byly provedeny na zakladé téchto dokumentu:
- Objednavka ¢. B-70157 ze dne 9.6.2020

- Smlouva ¢. B-70157/30 ze dne 25.6.2020 (platna ze dne 29.6.2020)

I. Popis zkouseného vyrobku

Horak, ktery je uréen k nahfivani nebo taveni kovl je sou¢asti malé kov pece na tav
uréen ke spalovani propanu nebo propan-butanu. Nastaveni pfivodu vzdughu se provadi t2

T

dvU. Hofdk je
ou podlozkou.

srm'iw Govie 7% P Pl 187 no u(r‘e\e"o;::
DUAL CAMERAS - d 3,

Fotky kovaiské pece s hofakem

v_2.0-Bmo-2013
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Strojirensky zkusebni Gstay k v
Hudcova 424/56b, 621 00 Brn'o'.p. T

Zkusebni laboratof, pracovists 1 Strana 3 (celkem 7)

II. ZkousSeny vzorek
Prohlidce a zkouskam byly predlozeny vzorky dle tabulky:

Typové oznaéeni: Vyrobni ¢islo: Datum pfevzeti:
Dra¢i dech prototyp 2020-07-07

Prohlidku a vSechny zkousky proved! ve zkusebné tepelnych zafizeni SZk
az 2020-07-09 zkusebni technik Ing. Ondfej Ptacek.

III. Mérici a zkusebni zafizeni

Pofr. Kalib
Na alibrace
& zev Inventarni éislo platna do

Snimac vihkosti a teploty 022389-C/5 z kalibraéni list €. 6036-KL-V003-19
Tlakomér &islicovy - barometricky tlak |  022389-C/15 bracnl list &. 2730/2020
Stopky digitalni ME 562 : alibraéni list & 0207E-19
Analyzator spalin Horiba PG 350 022194
Vaha elektromechanicka 022152 g viz kalibraéni list & 6051-KL-H0242-19
Posuvné méfitko elektronické
7. | Tlakomeér
Poznamka*) Kalibrace pred kazdym méieni

ool il | =

mérfeni a koeficientu rozsifeni k=2, coz
%. Nejistoty nezohlednuji vlivy odbéru
du s dokumentem EA 4/02.

Dale uvedené rozsifené nejistoty méfenl j
pro normalni rozdéleni odpovida pravdépoe
a nehomogenity vzorku. Standardni nejistota byla @

IV. Metod ysledky zkou

Pof. &. Nazev a specifikace chnickéa norma, predpis | Cislo strany Vyhodnocen
zkousky
1 Zkouska tepel u 3 strana 4 - 5 +
2 Zkouéska i = strana 6 &
Vyhodnoceni:
+ pozadavek
- pozadavek n
X nehodnoceno
0 netyk

v_2.0-Brno-2013




Strojirensky zkusebni (sta
Hudcova 424/58b, 621 00 Brr "~
Zkusgebni laboratof, pracoviété 1

Protokol o zkousce &. 39-14

Pfedmét zkousky: Zkouska tepelného pfikonu
Cislo akreditované Zzkousky: | -

Oznaceni vzorku: Draéi dech

Datum zkousky: 07/2020

Metoda zkousky: -

Pouzité méfici zafizeni: viz tabulka v kap. Il

Vysledky a vyhodnoceni zkougek:

Druh paliva
Pratok paliva
Barometricky tlak p, | [mbar]
Pretlak paliva p
Teplota prostredi 24,0 23,2
Teplota paliva e 232 22,5
Relat. vihkost vzduchu (% 38,5 51,5
Spalné teplo H, | MJ/k 7 51,37 49 47
Vyhrevnost J/kg] 56 47,56 47,37
Pomérna hustota pouzitého zkusebniho plyn 8 1,548 2,035
:lc;r::mé hustota zakladniho zkusebniho 4 /550 1,550 2.075
Hmotnostni pritok [k 0,990 1,380 1,795
Faktor [-] 1,02 1,02 1,03
Pfepoétena spotfeba plynu 1,0101 1,4063 1,8458
Jmenovity tepelny pfikon ke spalnému teplu 14,43 20,08 25,38
Jmenovity tepelny pfikon k vyhfe 13,36 18,59 24,30
Druh paliva Propan — butan (letni smés)
Priitok paliva jmenovity jmenovity
Barometricky tlak ps | [mbar] 986,4 986,3
Pfetlak paliva p | [bar] 1 1,8
Teplota prostfredi tx | [°C] 24,7 246
Teplota paliva [°C] 24,0 24,0
Relat. vihkost vzd (%] 36,5 36,7
Spalné teplo H; | [MJ/kg] 50,57 50,57
H; | [MJ/kg] 47,18 47,18
iho plynu |d [-] 1,645 1,645
;i d | H 1,591 1,591
M | [kg/h] 1,092 1,464
f [-] 1,01 1,00
[kg/h] 1,0972 1,4691
[kW] 15,43 20,65
Jmenovity tepelny pfikon k vjhfevnosti Lo 14,40 1852

v_2.0-8mo-2013



Strojirensky zkusebni ustav, s.p.
Hudcova 424/56b, 621 00 Brno
Zkudebni laboratof, pracovisté 1

Protokol o zkousce &. 39-14909/T

Strana 5 (celkem 7)

Analyza paliva
Typ paliva Propan-butan (letni s
Analyticky ukazatel Symbol Jednotka
Vyhievnost H, [MJ/kg]
Spalné teplo Hs [ MJ/
Pomérna hustota  pouzitého 1
zkusebniho plynu d o0
Propan CsHs [ % ul 72,05
Propen CsHs [% 0,68
Methan CH, [%o0 0,81
Ethan C,Hs [ % obje 3,58
Butan n-C4Hio jemu ] 22,85
CO, max CO2 max 13,81
Typ paliva pan
Analyticky ukazatel Sym a Hodnota
Vyhievnost [ g] 47,56
Spalné teplo MJ/kg ] 51,37
Poméma hustota  pouziteho E 1548
zku$ebniho plynu .
Propan CsHs % objemu ] 97,99
Methan CH, [ % objemu ] 0,12
Ethan [ % objemu ] 11
Butan [ % objemu ] 0,79
CO, max C [ % objemu ] 13,68
Typ paliva G30 - Butan
Analyticky ukazatel Symbol Jednotka Hodnota
Vyhrevnost Q [ MJ/kg] 47,37
Spalné teplo Qs [ MJ/kg] 49 47
Pomérna  hustota d > 2.035
CsHg [ % objemu ] 7,13
CsHs [ % objemu ] 0,35
CH, [ % objemu ] 0,05
C2Hs [ % objemu ] 0,06
n-C4H1o [ % objemu ] 92,41
CO; max [ % objemu ] 13,97

v_2.0-Bmo-2013



Strojirensky zkusebni ustav, s.p. Protokol o zkousice &, 39-14
Hudcova 424/56b, 621 00 Brmo

Zkusebni laboratof, pracovists 1

Predmét zkousky:  Zkouska dokonalosti spalovani

Cl.lo akreditované zkouiky - it LA
Oznageni vzorku: (LR ORa™ T T R S
Datum zkousky:  [07/2020 SRR,
Motoda zkousky: | | il

PouZité métici zatizeni: | viz tabulka v kap. II|

Vysledky a vyhodnoceni zkousek:

Pyn | Fbaa | Prikon st
G30 1.2 jmen. 0,169
G31 1.2 jmen. 0,123
G31 1.8 jmen. 0,122
P-B 1.2 jmen. 0,150
P-B 1.8 jmen. 0,147
Okolni podminky: 38,7 % 987,8 mbar
relativni vihkost barometricky tlak

Zkousel: Ing. On

S
Datum: 2020-07-14  Podpis:

Datum: 2020-07-14  Podpis:

Kontroloval:

v_2.0-8rno-2013




Strojirensky zkusebni ustav, s.p.
Hudcova 424/56b, 621 00 Brno
Zku$ebni laboratof, pracovisté 1

Protokol o zkousce &. 39-14909/T

Strana 7 (celkem 7)

V. Seznam dalSich pouzitych podkladu

- Objednavka €. B-70157 ze dne 9.6.2020

- Smlouva €. B-70157/30 ze dne 25.6.2020 (platna ze dne 29.6.2020)
- Navod k obsluze

Protokol zpracoval: Ing. Ondfej Ptacek.

Za spravnost protokolu odpovida:

v_20-Bmo-2013



BRADAC3D - Priloha k navodu k obsluze
BEZPECNOSTNI LIST - SUPERWOOL PLUS (CESKY PREKLAD)

Neoficidlni ¢esky preklad bezpecnostniho listu vyrobce, nikoli bezpecnostni list vydany nebo schvaleny vyrobcem.
Pri rozporu je rozhodujici anglicky original.

Zdroj: Morgan Thermal Ceramics, SDS €. 149, prvni vydani 1. 5. 2011, posledni revize 19. 12. 2025. Original:
https://www.morganthermalceramics.com/media/ifrj0bkt/ghs-149-english.pdf

ODDIL 1 - Identifikace vyrobku a dodavatele

Obchodni ndzvy: Superwool Plus Blanket, Superwool Plus Blanket AC2, Superwool Plus Bulk, Superwool Plus
Pyro-Bloc, Superwool Plus Pyro-Log, Superwool Plus Pyro-Module, Superwool Plus Thermo-Bloc Module, Superwool
Plus Water Repellent, Superwool Plus Z-Blok. Material: vina z alkalicko-zemitych silikatd (AES). Indexové ¢&islo
650-016-00-2 (priloha VI), CAS 436083-99-7, registracni ¢islo 01-2119457644-32-0000.

Pouziti: tepelna izolace, tepelné stity, zadrzovani tepla, tésnéni a dilata¢ni spoje v primyslovych pecich, kotlich a
dalsich zafizenich; automobilovy primysl, spotfebice, pasivni protipozarni ochrana.

Vyrobce/dodavatel uvedeny v origindlu: Murugappa Morgan Thermal Ceramics Ltd., Plot No. 26 & 27, SIPCOT
Industrial Complex, Ranipet, Vellore District, Tamil Nadu 632403, Indie; a Plot No. 681, Motibhoyan Village,
Sanand-Kalol State Highway, Kalol Taluk, Gandhi Nagar District, Gujarat, Indie. Web:
www.morganthermalceramics.com; e-mail: sds.tc@morganplc.com. Nouzovy kontakt: +91 (4172) 244 313, kl. 215
nebo 201 (anglicky, pouze v pracovni dobé).

ODDIL 2 - Identifikace nebezpeénosti

Podle GHS revize 7 neni klasifikovano jako nebezpecné. Podle australskych kritérii Safe Work Australia nenf
klasifikovano jako nebezpecna latka ani nebezpecné zbozi podle ADG. Prvky oznaceni: nepouziji se. Jind nebezpeci:
expozice mlze zpUsobit mirné mechanické podrazdéni klize, o¢i a hornich cest dychacich, obvykle prechodné.

ODDIL 3 - Slozeni / informace o slozkach

Vyrobky ve formé volné viny, rohozi, paskd, vysekd, modull a blok{ jsou tvoreny 100 % AES vlakny (synteticka
alkalicko-zemitd silikadtova vldkna). CAS 436083-99-7; REACH 01-2119457644-32; podle CLP vyjimka z klasifikace
na zakladé poznamky Q. Definované slozeni: oxid kifemicity 50-82 hmotn. %, oxidy vapniku a hor¢iku 18-43 hmotn.
%, oxidy hliniku a titanu méné nez 6 hmotn. %, stopova mnoZzstvi dalSich oxidd. SloZky nejsou radioaktivni ve
smyslu uvedené evropské smérnice Euratom 96/29.

ODDIL 4 - Pokyny pro prvni pomoc

KlzZe: pri mechanickém podrazdéni opldchnéte vodou a jemné omyijte; nedrhnéte a neskrabejte. O¢i: dikladné
vyplachujte vodou, netrete; pokud podrazdéni pretrvava, vyhledejte 1ékare. Nos a krk: prejdéte do bezprasného
prostoru, napijte se vody a vysmrkejte se; pfi pretrvavajicim podrazdéni vyhledejte |ékare. Neolekavaji se
specifické akutni ani opozdéné ucinky; zvlastni Iécba neni poZzadovana.

ODDIL 5 - Opatieni pro haseni pozaru

Vyrobek je nehorlavy. Pouzijte hasivo vhodné pro okolni horlavé materidly. Obaly a materidly v okoli mohou horet.

ODDIL 6 - Opatieni v pripadé nahodného uniku

Pri vysoké prasnosti pouzivejte ochranné prostredky podle oddilu 8 a omezte vstup osob. Zabrarite dalSimu Sifeni
prachu, napfiklad zvihéenim. Nevplachujte materiadl do kanalizace ani vodnich tokd. Vétsi kusy seberte; pro drobny
materidl pouzijte vysavac. Pfi zametani nejprve navlhlete. Nepouzivejte stlaceny vzduch. Zabrante rozfoukani
vétrem. Respektujte mistni predpisy.

ODDIL 7 - Zachazeni a skladovani

Pri manipulaci mlze vznikat prach. Omezte zbyte¢nou manipulaci a pokud mozno pracujte s odsadvanim prachu.
Udrzujte pracovisté ¢isté. Skladujte v pdvodnim obalu v suchu; nddoby maji byt uzaviené a oznacené. Chrante
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obaly pred poskozenim a pfi vybalovani omezte prasnost. Ur¢ené pouziti: predevsim tepelnd izolace.

ODDIL 8 - Omezovani expozice / osobni ochranné prostredky

Limity expozice se lisi podle statu; dodrzujte prislusné mistni limity a predpisy. Pri nejasnostech konzultujte
odbornika na pracovni hygienu. Original uvadi pfiklady zahrani¢nich limitG: Japonsko 1 vidkno/ml; Korea 10 mg/m3;
SAE (AbU Zabi) 2 vldkna/ml; Austrdlie 2 vldkna/ml nebo 2 mg/m3 inhalovatelného prachu. Pro Indii neni limit
stanoven; Cina odkazuje na GBZ 2.1-2019. Pro mé&fenf original uvadi britské metody MDHS 59 a MDHS 14/4 a
metody NIOSH 0500, 0600 a 7400.

Technicka opatreni: identifikujte zdroje prachu, pouzijte mistni odsavani, vhodné nastroje a vysavac. Vyhnéte se
suchému zametani a stlatenému vzduchu. Pouziti predem pripravenych rozmérl omezuje fezani a prasnost.

Ochrana kdze: rukavice a pracovni odév volngjsi u krku a zapésti; pred svle¢enim odstrante znecisténi vysavanim,
nikoli stlacenym vzduchem. Pracovni odév perte oddélené. Oci: podle potreby ochranné bryle s bo¢ni ochranou.
Dychaci cesty: pod limitem neni respirator povinny, FFP2 Ize pouzit dobrovolné; pri kratkodobém prekroceni do
desetinasobku limitu pouzivejte FFP2. Pri vysSich ¢i nezndmych koncentracich konzultujte odbornika nebo
dodavatele. Pracovnici maji byt pouceni o spravnych postupech a mistnich predpisech. Ochrana Zivotniho
prostredi: dodrzujte prislusné normy pro emise do vzduchu, vody a pddy; odpady viz oddil 13.

ODDIL 9 - Fyzikalni a chemické vlastnosti

v v/

Skupenstvi/podoba: vldkno nebo rohoZz. Barva: bilad. Zapach: Zadny. Bod tani: vyssi nez 1 200 °C. Objemova
hmotnost: 50-240 kg/m3. Rozpustnost: méné nez 1 mg/l. Geometricky stredni prlimér vidken: 2,5-5,0 um. Hodnoty
jako pH, bod varu, bod vzplanuti, rychlost odparovani, hoflavost, meze vybusnosti, tlak a hustota par, rozdélovaci
koeficient, teplota samovzniceni, rozkladna teplota a viskozita se nepouZiji. Vybusné ani oxidac¢ni vlastnosti se
nepouziji. DalSi relevantni bezpecnostni informace nejsou uvedeny.

ODDIL 10 - Stalost a reaktivita

Materidl je stabilni, nereaktivni a anorganicky. Nejsou zndmy nebezpecné reakce ani neslucitelné materialy.
Podminky skladovani viz oddil 7. Pri dlouhodobém zahrivani nad 900 °C se amorfni material zac¢ind ménit na smési
krystalickych fazi; viz oddil 16.

ODDIL 11 - Toxikologické informace

Expozice nastavé predevsim vdechovanim nebo pozitim. Podobna uméla skelnd vidkna nebyla prokdzana jako
migrujici z plic ¢i traviciho traktu do jinych organd. Vldkna AES jsou navrzena pro rychlé odstranovani z plic; nizka
bioperzistence byla potvrzena studiemi podle protokolu EU ECB/TM/27 (rev. 7). Dlouhodobé studie neukéazaly
Ucinky nad rdmec inertniho prachu; pri velmi vysokych davkach byly pozorovany nanejvys prechodné mirné
zanétlivé reakce. Vldkna s podobnou bioperzistenci pfi injekénim podani do pobfisnice potkanl nevyvolala nadory.

Podle Gdaj dostupnych v dubnu 2025 nebyly nalezeny spolehlivé dikazy o vlastnostech narusujicich endokrinni
systém u ¢lovéka. Material mze zpUsobit mirné prechodné mechanické svédéni nebo vyjimec¢né zarudnuti citlivé
pokozky; nejde o alergii ani chemické poskozeni kize. Testovani podle OECD TG 404 bylo negativni.

ODDIL 12 - Ekologické informace

Material je nerozpustny, dlouhodobé stabilni a chemicky podobny anorganickym slozkam pldy a sedimentd.
Nepredpokladaji se nepriznivé vlivy na zivotni prostredi. Perzistence a rozlozitelnost ani bioakumulaéni potencial
nebyly stanoveny; informace o mobilité v plidé nejsou dostupné. Neobsahuje latky povazované za PBT nebo vPvB.
K dubnu 2025 nejsou spolehlivé dlkazy o vlastnostech narusujicich endokrinni systém v Zivotnim prostredi. Dalsi
nepriznivé Ucinky nejsou specifikovany.

ODDIL 13 - Pokyny pro odstrahovani

Aby se odpad neprasil, skladujte, prepravujte a likvidujte jej v zakrytych nddobach nebo plastovych pytlich. Odpad
z tohoto materialu, i po pouziti nad 900 °C, obvykle neni klasifikovan jako nebezpecny; mlze byt predan zafizeni
opravnénému k nakladani s prlimyslovym odpadem. Znecisténi vzniklé pri pouziti vSak mize zménit klasifikaci
odpadu; v takovém pripadé konzultujte odbornika. Prasny odpad zabalte a jasné oznacte. Dodrzujte nadrodni a
mistni predpisy.

BRADAC3D | Neoficidlni ¢esky preklad SDS Morgan ¢. 149



ODDIL 14 - Informace pro prepravu

UN Ccislo, oficidlni pojmenovani pro prepravu, tfida nebezpecnosti, obalovd skupina, nebezpecnost pro zivotni
prostredi, zvlastni opatfeni a hromadné preprava podle MARPOL/IBC: nepouziji se.

ODDIL 15 - Informace o predpisech

Vldkna byla zkousena na bioperzistenci podle poZzadavkd poznamky Q evropského naftizeni CLP (ES) ¢. 1272/2008 a
naslednych zmén. Na zadkladé vysledk( jsou vynata z klasifikace jako karcinogeny v Evropé a Australii.

ODDIL 16 - Dalsi informace

Origindl obsahuje nadpis ,,Dalsi informace a opatreni pfi odstrafiovani materidlu po pouziti“ a ,Nedoporucena
pouziti“, avSak bez dalsiho vécného textu. Originainf list byl vytvoren v anglicting; vyrobce vyslovné uvadi, ze
anglicka verze je rozhodujici, protoze technické terminy nemusi byt vzdy presné prelozeny. DalSi informace:
www.morganthermalceramics.com, www.ecfia.eu a Safe Work Australia. Technické listy jednotlivych produktl jsou
na webu vyrobce. Souhrn revize: aktualizace oddilu 1.

Upozornéni vyrobce: informace vychazeji z 4dajd povazovanych za presné k datu vypracovani. Vyrobce
neposkytuje vyslovnou ani predpokladanou zaruku Uplnosti nebo presnosti Gdajd, neposkytuje licenci k
patentovanym vynalezdm a neodpovida za Skody ¢i zranéni zplsobené nestandardnim pouzitim, nedodrzenim
doporucenych postupl nebo riziky plynoucimi z povahy produktu.

Poznédmka BRADAC3D: Tento preklad je informativni prilohou k ndvodu. Pro odborné, pravni nebo regulatorni Gcely je nutné vychazet z
aktualniho originalniho bezpe&nostniho listu vyrobce a pfisludnych predpisd CR/EU.
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